
Unterstützungsfragen und Tipps

Beispielberechnung OEE:

• Arbeitszeit = 480 min oder 8 Stunden

• Verfügbarkeitsverluste = 90 min durch Pausen, Rüsten… 

• Leistungsverluste = 80 min durch Kurzstillstände und Leerlauf

• Qualitätsverluste = 10 min Nacharbeit und Ausschuss

• OEE/Geff = VF x LF x QF = 0,8125 x 0,7948 x 0,9743 = 0,6292 oder 62,9%

• OEE = Overall Equipment Effectiveness

• Geff = Gesamt Anlagen Effektivität

= 0,8125Arbeitszeit 480 min – Verfügbarkeitsverluste 90 min
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